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COROCARB FUR EXTREMEN VERSCHLEISS

Corodur® Fiilldraht GmbH ist seit mehr als 35 Jahren fiihrend auf dem Gebiet des VerschleiBschutzes.
CORODURE® Fiilldraht GmbH ist Premiumhersteller von hochwertigen Schweillzusatzwerkstoffen fiir das Licht-
bogenschweillen. Die Produktpalette umfasst Filldrahte fir OPEN ARC (FCAW), MIG (MGAW) und UP (SAW)
Schweillen. Komplementar beliefern wir unsere Kunden auch mit Stabelektroden gleichwertiger Zusammenset-
zung sowie Produkte fur thermisches Spritzen und PTA Schweissen.

FLAMMSPTRITZPULVER  Chem. Zusammensetzung VERSCHLEISS- GENERELLE

Korngrosse COROLOY FS60 WSC BESTANDIGKEIT CHARAKTERISTIK

COROCARB FS 30 0% 0 +

-106+38um

COROCARB FS 40 60% 40% * NiBSi-Matrix, gemischt

-106+38um mit WSC

COROCARB FS 50 4+ Rost und saurebestandig,

106+38 50% 50% bestandig gegen starken

) mm Abrieb und Hitze.

COROCARSB FS 60 40% 60% ++++ uMn?T\tl\thﬁzgzgthzfin-

-106+38um ’
chemie, etc.

COROCARB FS 70 o B +++++

-106+38um

COROCARB FS 80 o - FH++++

-106+38um




COROCARB FUR EXTREMEN VERSCHLEISS

FULLDRAHTE

COROCARSB FE 40

COROCARSB FE 40 +

COROCARSB FE 60

COROCARB FE 42 +

COROCARB NI 40

COROCARB NI 40 +

COROCARB NI 60

FULLDRAHTSPRITZEN

CHEM. ZUSAMMENSETZUNG

Fe- C- Co- W — Matrix
+ 40% WSC (2400 HVO'Z)

Legierte Fe-Matrix
+40% WSC (2400 HVo,z)

Fe- C- Co- W — Matrix
+ 60% WSC (2400 HVo,z)

Korrosionsbest. Fe-Matrix
+40 % WSC (2400 HVM)

Ni-B-Si-Matrix
+40% WSC (2400 HVO,Z)

Legierte Ni-Matrix
+40% WSC (2400 HVo,z)

Ni-B-Si-Matrix
+ 60% WSC (2400 HVO'Z)

HARTE

ANWENDUNG

Bergbau, Auftragung an Werkzeugen in der Tiefbohr-
industrie, Steinindustrie, StraRenbau, Tunnelvortriebs-
technik.

Auftragung an Werkzeugen in der Tiefbohrindustrie, Stein-
industrie, Bergbau und Tunnelvortriebstechnik.

Auftragung an Werkzeugen in der Tiefbohrindustrie sowie an
ferritischen und austenitischen Bauteilen in der chemischen
Industrie und der Lebensmittelindustrie.

Auftragung an Werkzeugen in der Tiefbohrindustrie, Steinindu-
strie, Bergbau und Tunnelvortriebstechnik.

Auftragung an Werkzeugen in der Tiefbohrindustrie sowie an
ferritischen und austenitischen Bauteilen in der chemischen
Industrie und der Lebensmittelindustrie.

GENERELLE CHARAKTERISTIK

COROCARSB SP 400
Nickel Basis + WSC

COROCARSB SP 402
Fe Basis + WSC

PTA PULVER

COROCARB 610 PTA
Korngrésse -180 +53um

COROCARB 611 PTA
Korngrésse -180 +53um

COROCARB 616 PTA
Korngrésse -180 +53um

COROCARB 620 PTA
Korngrésse -180 +53um

WSC 2400 HV -
Matrix 540 HV 01

WSC 2400 HV

CHEM. ZUSAMMENSETZUNG

38-40 % COROLOY 60 PTA
+ WSC

38-40 % COROLOQY 60 PTA
+WSC

38-40 % COROLQY 60 PTA
+60-62 % cWSC

38-40 % COROLOY 60 PTA
+60-62 % sWSC

COROCARB SP 400 ist ein Fulldraht auf Basis von NiBSi mit ein-
gelagerten hoch verschleiRfesten Karbiden. Neben einer sehr
guten Hitze- und Korrosionsbestandigkeit, besitzt die Legie-
rung auch eine hervorragende Abrasionsbestandigkeit.

COROCARB SP 402 ist ein Fiilldraht auf Basis von FeBSi mit ein-
gelagerten hoch verschleilRfesten Wolframschmelzkarbiden
(WSC). Die Legierung besitzt eine sehr gute Hitze, Korrosions-
und Abrasionsbestandigkeit.

ANWENDUNG

Besonders hoher Gehalt von hoch verschleilbestdndigen
Wolframschmelzkarbid (WSC). Werkzeuge fiir Tiefoohrung
und Bergbau, Baggerteile, Schrottpressen, extrem verschleiR-
beanspruchte Schneiden in der Recyclingtechnik, Schnecken-
stege sowie fiir Bauteile aus der Agrartechnik.

Rissunempfindliche Legierung mit einem hohen Anteil von
verschleibestandigen  Wolframschmelzkarbiden  (WSC).
Werkzeuge fir Tiefbohrung und Bergbau, Baggerteile, Schrott-
pressen, extrem verschleifbeanspruchte Schneiden in der
Recyclingtechnik, Schneckenstege sowie fiir die Agrartechnik.

Die Legierung besitzt einen hohen Gehalt von thermodynam-
sich stabilisiertem WSC, das sich durch eine sehr hohe Harte,
bei vergleichsweise hoher Zahigkeit auszeichnet. Werkzeuge
fir Tiefbohrtechnik und Erddlindustrie, etc.

Die Legierung besitzt einen besonders hohen Gehalt von
Wolframschmelzkarbide (sWSC). Werkzeuge fiir Tiefbohrung
und Bergbau, Baggerteile, Schrottpressen, extrem verschleiR-
beanspruchte Schneiden in der Recyclingtechnik, Schnecken-
stege, Agrartechnik sowie Pumpen und Mihlen.



WARUM COROCARB
COROCARB

Verschleil3krafte, die wahrend der taglichen Nutzung auftreten, fihren zu einer extremen
Schadigung von Baggereimern, Baggerzahnen, Transportgeraten, Schurren und mehr.
Lange Ausfallzeiten fir Maschinenreparaturen fiihren zu hohen Kosten.

Corodurs speziell entwickelte Produktserie ,COROCARB* kann diesen Verschleil® mini-
mieren und Ausfallzeiten deutlich reduzieren. Das Verstandnis der Auswirkungen unter-
schiedlicher Boden- und Gesteinszusammensetzungen, erfordert besondere geologische

und metallurgische Kenntnisse. Unsere Experten analysieren Verschlei3situationen und

empfehlen die richtigen Produkte aus unserem breiten COROCARB Portfolio.

PRODUKT BESCHREIBUNG

Ein mit grobkdrnigem Wolframschmelz-

COROCARB A karbid geflilltes Réhrchen.
COROCARB NIA ist ein aus einer Sonder-
legierung hergestelltes gefilltes R6hrchen
COROCARB NIA fiir die autogene AuftragschweiBung
Die Elektrode COROCARB-NISE besteht aus
COROCARB NISE einer extra harten Wolfram-Nickel-Legie-
rung,
PRODUKT BESCHREIBUNG
COROCARB B ist eine Sonderlegierung aus
Ni-Cr-B-Si mit einem sehr hohen Anteil an
COROCARB B Wolframschmelzkarbid (WSC), jedoch als

flexibler, biegsamer Stab.

CORCARB BK ist eine Sonderlegierung aus
Ni-Cr-B-Si mit einem sehr hohen Anteil an
spharischen ( kugeligen ) Wolframschmelz-
karbid (SFTC ), als flexibler, biegsamer Stab.

COROCARB BK

GENERELLE CHARAKTERISTIK

Fir unlegierte und niedriglegierte Stahle bzw. StahlguR
bis max. 0,45% C. Einsatz in der VerschleiRtechnik von
Werkzeugen und Maschinenteilen, im Bergbau, Stra-
Renbau, Spezialtiefbau, Brunnenbau, Tiefbohrtechnik.

Mischerschaufeln, Aufbereitungsanlagen fir Formsand,

Schlammpumpenventile, Forderschnecken, Mahlplat-
ten, Stabilisatoren, Tiefbohrwerkzeuge, korrosionsbe-
standige Auftragungen gegen starken, schmirgelnden
Verschleil} in verschiendenen Industriezweigen.

Mischerschaufeln, Schlammpumpenventile, Schne-
cken, Stabilisatoren, Tiefbohrwerkzeuge, korrosions-
bestandige Auftragungen gegen starken schmirgelnden
Verschleif} in verschiendenen Industriezweigen.

GENERELLE CHARAKTERISTIK

Auftragschweiflen von Gusseisen, ferritischen und
austenitischen Stdahlen, Mischerschaufeln, Aufberei-
tungsanlagen fiir Formsand, Schlammpumpenven-
tilen, Forderschnecken, Teile der Tiefbohrindustrie.

Auftragschweien von GuBeisen, ferritischen und
austenitischen Stdhlen, Mischerschaufeln, Aufberei-
tungsanlagen fiir Formsand, Schlammpumpenven-
tilen, Férderschnecken, Teile der Tiefbohrindustrie.

Andere Wolfram-Karbid Produkte auf Nachfrage
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CORODUR FULLDRAHT GMBH
GielRerallee 37
D - 47877 Willich

Telephone: +49 (0) 2154 8879-0
Fax: +49 (0) 2154 8879-79

info@corodur.de | www.corodur.de




